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BETRIEBSANLEITUNG

1 Zu diesem Dokument

SICK Encoder sind nach den anerkannten Regeln der Technik hergestellte Messgerate.

. Der Anbau des Encoders ist von einem Fachmann mit Kenntnissen in Elektrik und
Feinmechanik vorzunehmen.

. Der Encoder darf nur zu dem seiner Bauart entsprechenden Zweck verwendet
werden.

2 Zu lhrer Sicherheit

VORSICHT

e Beachten Sie die fur Ihr Land glltigen berufsgenossenschaftlichen Sicherheits-
und UnfallverhUtungsvorschriften.

e Schalten Sie die Spannung bei allen von der Montage betroffenen Geraten /
Maschinen und Anlagen ab.

o Elektrische Verbindungen zum Encoder nie bei eingeschalteter Spannung herstel-
len bzw. 16sen, kann sonst zu einem Geratedefekt flhren.

e  Schlage und Stéf3e auf die Encoderwelle unbedingt vermeiden, kann zu Kugella-
gerdefekt fUhren.

o  Fir eine einwandfreie Funktion der Encoder ist auf eine EMV gerechte Schirmver-
bindung (beidseitiges Auflegen des Schirms) zu achten!

3 Allgemein gultige Hinweise

Je genauer die Zentrierung fur den Encoder ist, desto geringer sind Winkel- und Wellen-
versatz bei der Montage und um so weniger werden die Drehnmomentstitze und die
Lager des Encoders belastet.

Um die Drehmomentstutze bei der Montage nicht zu verspannen, immer erst den
Encoder anflanschen und dann den Klemmring der Hohlwellenklemmung befestigen.

Bei Encodern mit Leitungsanschluss ist das Schirmgeflecht mit dem Gehause verbun-
den.

Es ist unter EMV-Gesichtspunkten zwingend notwendig, dass das Gehause bzw. der Lei-
tungsschirm an Erde bzw. Masse angeschlossen wird. Dies wird durch den Anschluss
des Leitungs-Schirmgeflechts realisiert. Das Schirmgeflecht sollte grofflachig ange-
schlossen werden.

Verbinden Sie die Schirmlitze mit der Masse der Maschine.

SchliefRen Sie zuerst Ug und GND richtig an, bevor Sie die Signalkabel (A, B,Z,/ A,/ B
und / Z) anschlieflen. Der Kurzschlussschutz ist nur gultig, wenn Ug und GND korrekt
angeschlossen sind.

Stellen Sie die Koaxialitat der Wellenkupplung und der Geberwelle sicher.

.,

ot HH e

Abbildung 1: Koaxialitat
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BETRIEBSANLEITUNG

4 PIN- und Aderbelegung

WICHTIG

Eine ausreichende Signalgite des Encoders ist in Abhéangigkeit von Ausgabefrequenz
und Versorgungsspannung des Encoders, sowie der Eingangsbeschaltung der Auswer-
teelektronik zu prafen.

Farbe der Stecker Stecker Signal Signal Erklarung

Adern (Lei- |M212, 8-polig | M23, 12- HTL/OC 3- | TTL/HTL 6-

tungsan- polig Kanal Kanal

schluss)

Braun 1 6 n.c. A- Signalleitung

Weif3 2 5 A A Signalleitung

Schwarz 3 1 n.c. B- Signalleitung

Rosa 4 8 B B Signalleitung

Gelb 5 4 n.c. Z- Signalleitung

Lila 6 3 z Z Signalleitung

Blau 7 10 GND GND Masseanschluss

Rot 8 12 Us Ug Versorgungsspannung

- - 9 n.c. n.c. Nicht belegt

- - n.c. n.c. Nicht belegt

- - 11 n.c. n.c. Nicht belegt

- - 7 n.c. n.c. Nicht belegt

Schirm Schirm Schirm Schirm Schirm Schirm (Encoderseitig
mit Gehause verbun-
den)

A WARNUNG
¢  PIN-Belegung nur fur Standard-Encoder gultig. Bei kundenspezifischen Encodern
bitte entsprechendes Datenblatt verwenden.

¢ Um eine gute Signalqualitat zu erhalten empfehlen wir grundsatzlich die Encoder-
signale differentiell auszuwerten.

« Nicht verwendete Encoderadern/ Signale bitte differentiell abschlieen, d.h. zwi-
schen dem Signal und dem Komplementarsignal ist ein Abschlusswiderstand ein-
zufligen, der so zu dimensionieren ist, dass ein Strom von 12,5 mA +/-20 % fliefit.

¢ Bei Encodern mit Steckeranschluss, sollten nicht verwendete Signale nicht weiter-
geflhrt werden.
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BETRIEBSANLEITUNG

5 Montage DBS36 Core

51 Allgemeine Schritte vor bestimmten Montageanweisungen

e  Kundenseitige Antriebswelle blockieren

5.2 Anbau Aufsteckhohlwelle mit Drehmomentstiitze

VORSICHT

Fur die Montage der Encoderwelle an die Kundenwelle nur die Schraube bei der Nut,
und die um 90° im Uhrzeigersinn versetzte Schraube verwenden. Die anderen beiden
Schrauben dienen zur Befestigung des Wellenklemmrings auf der Welle und dirfen auf
keinen Fall gelést oder angezogen werden.

e Losen der 2 Innensechskantschrauben (1) am Klemmring (2) mit einem Innen-
sechskantschraubenschlissel Schlisselweite = 1,5.

e Anbauhinweis Abb. 1 beachten. Min. = 6 mm, max. =21 mm.

e Encoder auf die Antriebswelle aufschieben.

e  Bitte darauf achten, dass die Encoderwelle nicht an der Kundenanwendung streift.

¢ Drehmomentstitze (3) mit 2 Schrauben M3 und U-Scheiben befestigen (4). Dabei
sicherstellen, dass das Anzugsmoment so gewahlt wird, dass ein Verdrehen des
Encoders nicht méglich ist.

e  Bitte darauf achten, dass die Drehmomentstltze nicht vorgespannt ist.

¢ Beide Innensechskantschrauben (1) am Klemmring (2) leicht anziehen (Anzugs-
moment 0,2 Nm) danach festziehen. Anzugsdrehmoment = 0,6 Nm.

max. 21 mm

Abbildung 2: Anbau Aufsteckhohlwelle mit Drehmomentstiitze

Abbildung 3: Anbau Aufsteckhohlwelle mit Drehmomentstttze
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53 Anbau Klemmflansch uUber flanschseitige Gewindebohrungen

e  Bitte beachten Sie die Flanschausfiihrungen mit den Bohrbildern Typ O und Typ A.

e  Kupplung (1) auf Antriebswelle montieren; darauf achten, dass diese nicht streift.

e  Encoder auf Kupplung (1) und Zentrier- / Klemmansatz (2) aufschieben.

e Encoder so ausrichten, dass das Lochbild in der Anwendung mit dem entsprech-
enden Lochbild des Encoders Ubereinstimmt.

e  Encoder mit 3 bzw. 4 Schrauben M3 (3) befestigen und Kupplung (1) am Encoder
befestigen.

« Die Kupplung darf keinen mechanischen Spannungen ausgesetzt werden.

Abbildung 5: Klemmflansch Typ O (Standard Flansch)
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4 x M3 Tiefe 5 mm
4 x90° @ 26 mm PCD

3 x M3 Tiefe 5 mm
3x120° @ 26 mm PCD

A\ 2 x M3 Tiefe 7 mm
2x180° @ 28 mm PCD

Abbildung 6: Klemmflansch Typ A

54 Anbau Klemmflansch lUiber den Klemmansatz

VORSICHT

Da der Klemmansatz gleichzeitig auch Zentrieransatz ist, muss die Klemmvorrichtung

so ausgebildet sein, dass beim Festklemmen kein unzulassiger Winkelbzw. Wellenver-
satz entsteht.

¢  Kupplung (1) auf Antriebswelle montieren; darauf achten, dass diese nicht streift.
¢  Encoder auf Kupplung (1) und Klemmansatz in Klemmvorrichtung (2) schieben.

¢  Encoder mit Schraube (3) festklemmen.

¢  Kupplung (1) am Encoder befestigen; darauf achten, dass diese nicht streift.

o Die Kupplung darf keinen mechanischen Spannungen ausgesetzt werden.

Abbildung 7: Anbau Klemmflansch Uber den Klemmansatz
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5.5 Anbau Klemmflansch mit Servoklammern

e  Kupplung (1) auf Antriebswelle montieren; darauf achten, dass diese nicht streift.

e  Servoklammern (2) mit Schrauben M3 (4) montieren.

e Schrauben nicht festziehen, Servoklammern so verdrehen, dass der Encoder-
Flansch in den Zentriersatz (3) geschoben werden kann.

e Encoder mit montierter Kupplung (1) auf Antriebswelle und Zentriersatz aufschie-
ben.

e  Servoklammern (2) durch Drehen in die Nut einrliicken und leicht festziehen.
Kupplung (1) auf Encoder befestigen. Die Kupplung darf keinen mechanischen
Spannungen ausgesetzt werden.

e Alle 3 Schrauben (4) der Servoklammern festziehen.

Abbildung 8: Anbau Klemmflansch mit Servoklammern

5.6 Allgemeine Schritte nach den spezifischen Montageanweisungen

e Elektrische Verbindungen bei ausgeschalteter Spannung herstellen.
e« Spannung einschalten und Funktion des Encoders prufen.
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6 Montage DBS50 Core

6.1 Allgemeine Schritte vor spezifischen Montageanweisungen

e  Kundenseitige Antriebswelle blockieren.
e Kupplung (1) am Encoder montieren; darauf achten, dass diese nicht am Enco-

derflansch streift.
e  Encoder mit montierter Kupplung (1) auf Antriebswelle und Zentrier- / Klemman-

satz (2) aufschieben.

6.2 Anbau Klemmflansch liber flanschseitige Gewindebohrungen

e Encoder so ausrichten, dass das Lochbild in der Anwendung mit dem entsprech-
enden Lochbild des Encoders Ubereinstimmt.
¢  Encoder mit 3 Schrauben M3 bzw. M4 (3) befestigen.

Abbildung 10: Anbau Klemmflansch 3xM3 Uber flanschseitige Gewindebohrungen
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6.3 Anbau Klemmflansch tiber den Klemmansatz

VORSICHT
Da der Klemmansatz gleichzeitig auch Zentrieransatz ist, muss die Klemmvorrichtung
so ausgebildet sein, dass beim Festklemmen kein unzuldssiger Winkelbzw. Wellenver-

satz entsteht.

¢  Encoder mit Schraube (3) festklemmen.

Abbildung 12: Anbau Klemmflansch 3xM3 Uber den Klemmansatz

6.4 Anbau Klemmflansch lber die flanschseitigen Befestigungslaschen

e  Encoder so ausrichten, dass das Lochbild in der Anwendung mit dem entsprech-
enden Lochbild des Encoders Ubereinstimmt.

¢  Encoder mit 3 Schrauben M4 (3) und Muttern (4) befestigen.

o Die Schrauben kénnen auch in entgegengesetzter Richtung zur Abbildung verwen-
det werden.

Abbildung 13: Anbau Klemmflansch 3xM3 tiber die flanschseitigen Befestigungslaschen
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6.5 Anbau Klemmflansch mit Servoklammern

e  Servoklammern (4) mit Schrauben M3 (3) montieren.

e Schrauben nicht festziehen, Servoklammern so verdrehen, dass der Encoder-
Flansch in den Zentriersatz (2) geschoben werden kann.

e  Servoklammern (4) durch Drehen in die Nut einrlicken und leicht festziehen.
Kupplung (1) auf Antriebswelle befestigen. Die Kupplung darf keinen mechani-
schen Spannungen ausgesetzt werden.

e Alle 3 Schrauben (3) der Servoklammern festziehen.

Abbildung 14: Anbau Klemmflansch mit Servoklammern

6.6 Allgemeine Schritte nach den spezifischen Montageanweisungen

e  Kupplung (1) auf der Antriebswelle befestigen. (aufer Klemmflansch mit Servo-
klammern)

o Die Kupplung darf keinen mechanischen Spannungen ausgesetzt werden. (auf3er
Klemmflansch mit Servoklammern)

o Elektrische Verbindungen bei ausgeschalteter Spannung herstellen.

¢  Spannung einschalten und Funktion des Encoders prufen

7 Anhang

71 Konformitaten und Zertifikate

Auf finden Sie Konformitatserklarungen, Zertifikate und die aktuelle
Betriebsanleitung des Produkts. Dazu im Suchfeld die Artikelnummer des Produkts
eingeben (Artikelnummer: siehe Typenschildeintrag im Feld ,P/N*“ oder ,Ident. no.“).

12 BETRIEBSANLEITUNG | DBS36 Core / DBS50 Core 8018632/1EA2/2021-12-03 | SICK
Irrtimer und Anderungen vorbehalten


http://www.sick.com

OPERATING INSTRUCTIONS

DBS36 Core / DBS50 Core

Incremental encoders

SICK

Sensor Intelligence.

de

zh




OPERATING INSTRUCTIONS

1 About this document

SICK encoders are state-of-the-art instruments.

¢ The mounting of the encoder must be performed by a specialist with electrical and
precision engineering knowledge.
¢ The encoder may only be used for the purpose corresponding to its construction.

2 Safety information

CAUTION

« Observe the applicable professional association safety and accident regulations
for your country.

e  Switch off the voltage to all devices/systems affected by the mounting/installation.

« Never establish or disconnect electrical connections to the encoder with the volt-
age switched on as this can otherwise lead to a device defect. »>Always prevent
impacts and shocks to the encoder shaft. This can lead to bearing defects.

e  For a proper functioning of the encoder, ensure that an EMC-suitable shielding
connection (application of the shielding on both sides) occurs!

3 General information

The more precise the centering for the encoder is, the less angle and shaft misalign-
ment will occur during the installation and thus less pressure will be put on the stator
coupling and the encoder bearing.

To prevent the stator coupling from being twisted during installation, always mount the
encoder first and then fasten the clamping ring of the blind hollow shaft clamp.

For encoders with cable outlet, connect the shielding braid with the housing.

For EMC reasons, you must ensure that the housing or the cable shielding is connected
to earth resp. ground. This is done by connecting the shielding braid of the cable. The
shielding braid should have a large connection area.

Connect the shield wire to the ground of the machine.

Connect the Ug and GND correctly first before connecting the signal wires (A, B,
Z, /A, /B and /Z). The short circuit protection is only valid if the Ug and GND are
connected correctly.

Ensure the coaxiality of the shaft coupling and the encoder shaft.

miill !
L |

% HEX

Figure 1: Coaxiality
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4 PIN and wire assignment

8018632/1EA2/2021-12-03 | SICK
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NOTICE

The quality of the encoder signal must be checked in relation to the output frequency
and supply voltage of the encoder - as well as the input circuit of the evaluation
electronics - to ensure that it is adequate.

wire colors | Male con- Male con- HTL/OC 3- |TTL/HTL 6- |Explanation

(cable con- | nector M12, | nector M23, | channel sig- | channel sig-

nection) 8-pin 12-pin nal nal

Brown 6 n.c. A- Signal wire

White 2 5 A A Signal wire

Black 3 1 n.c. B- Signal wire

Pink 4 8 B B Signal wire

Yellow 5 4 n.c. Z- Signal wire

Purple 6 3 z z Signal wire

Blue 7 10 GND GND Ground connection

Red 8 12 Us Us Supply voltage

- - n.c. n.c. Not assigned

- - n.c. n.c. Not assigned

- - 11 n.c. n.c. Not assigned

- - 7 n.c. n.c. Not assigned

Shield Shield Shield Shield Shield Shield (connected
with housing on the
encoder side)

WARNING

¢ PIN assignment valid for standard encoders only Please use the appropriate data
sheet for customer-specific encoders.
¢ In order to achieve a high signal quality, we recommend a differential evaluation of

the encoder signals.

¢ Unused signal wires shall be connected diferrentially, i.e. a resistor needs to be
connected between signal wire and inverted signal wire. The resulting current
should be 12,5mA +/-20%

o  For encoders with connector, the unused signals must not be connected to the
customer cabling.
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5 Mounting DBS36 Core

51 Common steps prior to specific mounting instructions

. Lock the customer drive shaft.

5.2 Installing blind hollow shaft with stator coupling

CAUTION

Only use the screw next to the groove and the screw offset clockwise by 90 degrees to
mount the encoder shaft onto the customer shaft. The other two screws are used to fix
the clamping ring to the shaft and must not be loosened or tightened.

¢ Loosen the 2 hexagon socket screws (1) on the clamping ring (2) with a hexagon
socket wrench size 1.5.

¢ Take note of the mounting information in Figure 1. Min. = 6 mm, max. = 21 mm.

e Slide the encoder onto the drive shaft.

¢ Please ensure that the encoder shaft does not scrape against the customer appli-
cation.

¢ Fasten stator coupling (3) with 2 screws M3 and washers (4). While doing so,

make sure that you selected a tightening torque that ensures that the encoder will
not to twist.

e Please observe that the stator coupling is not pretensioned.
e Lightly tighten both hexagon socket screws (1) on the clamping ring (2) (torque 0.2
Nm) then subsequently tighten up fully. Locking torque = 0.6 Nm.

max. 21 mm (0.83)
x

(0.24)

Figure 2: Installing blind hollow shaft with stator coupling

Figure 3: Installing blind hollow shaft with stator coupling
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53 Installing face mount flange via the flange-side threaded holes
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« Please obey the flange types with the corresponding hole patterns type O and type

A

e Mount the coupling (1) to the drive shaft; make sure that this does not scrape.

« Slide the encoder onto the coupling (1) and centering fixture/clamping attachment

2).

e Align the encoder so that the hole pattern in the application matches with the cor-
responding hole pattern of the encoder.
« Fasten the encoder using 3 or 4 screws M3 (3) and mount the coupling (1) on the

encoder

e The coupling may not be subjected to mechanical stress.

4 xM3 @30 mm (1.18)

deep < 7 mm (0.28)

3xM3 @28 mm (1.18)
deep < 7 mm (0.28)

3xM3 @30 mm (1.18)
deep < 7 mm (0.28)

Figure 5: Face mount flange type O (standard flange)

OPERATING INSTRUCTIONS | DBS36 Core / DBS50 Core
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4 x M3 depth 5 mm (0.20)
4 x90° @ 26 mm (1.02) PCD

3 x M3 depth 5 mm (0.20)
3x120° @ 26 mm (1.02) PCD

»\ 2 x M3 depth 7 mm (0.28)
L, 2 x 180° @ 28 mm (1.10) PCD

Figure 6: Face mount flange type A

54 Installing face mount flange via the clamping attachment

CAUTION

Since the clamping attachment is also the fixture for centering, the clamping device
must be constructed in such a way so that no impermissible angular or shaft offset
results when it is clamped firmly.

. Mount the coupling (1) on the drive shaft; make sure that this does not scrape.

« Slide the encoder onto the coupling (1) and slide the clamping attachment into the
clamping device (2).

¢  Clamp the encoder firmly with the screw (3).

. Fasten the coupling (1) on the encoder; in doing so, ensure that they do not scrape
against each other.

¢ The coupling may not be subjected to mechanical stress.

Figure 7: Installing face mount flange via the clamping attachment
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OPERATING INSTRUCTIONS

55 Installing face mount flange with servo-clamps

¢ Mount the coupling (1) to the drive shaft; make sure that this does not scrape.

¢  Mount servo-clamps (2) with M3 screws (4).

« Do not tighten the screws. Rotate the servo-clamps so that the encoder flange can
be inserted into the centering fixture (3).

« Slide the encoder together with the mounted coupling (1) onto the centering fix-
ture.

e Engage the servo-clamps (2) by rotating into the groove and tighten slightly. Fasten
the coupling (1) on the encoder. The coupling may not be subjected to mechanical
stress.

e Tighten up all 3 screws (4) on the servo-clamps.

Figure 8: Installing face mount flange with servo-clamps

5.6 Common steps after the specific mounting instructions

« Make the electrical connections with the voltage switched off
e  Switch on the voltage and check the functioning of the encoder.
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OPERATING INSTRUCTIONS

6 Mounting DBS50 Core

6.1 Common steps prior to specific mounting instructions
e Lock the customer drive shaft.
« Mount the coupling (1) on the encoder; make sure that this does not touch on the

encoder flange.
« Slide the encoder together with the mounted coupling (1) onto the centering fix-

ture/clamping attachment (2).

6.2 Installing face mount flange via the flange-side threaded holes

e« Align the encoder so that the hole pattern in the application matches with the hole

pattern of the encoder.
¢ Fasten the encoder using 3 M3 or M4 (3) screws.

3xM4 @40 mm (1.57)
deep < 6 mm (0.24)

3xM3 @40 mm (1.57)
deep < 6 mm (0.24)

Figure 10: Installing face mount flange 3xM3 via the flange-side threaded holes
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20 OPERATING INSTRUCTIONS | DBS36 Core / DBS50 Core
Subject to change without notice



OPERATING INSTRUCTIONS

6.3 Installing face mount flange via the clamping attachment

CAUTION

Since the clamping attachment is also the fixture for centering, the clamping device

must be constructed in such a way so that no impermissible angular or shaft offset
results when it is clamped firmly.

Clamp the encoder firmly with the screw (3).

Figure 12: Installing the face mount flange 3xM3 via the clamping attachment

6.4 Installing face mount flange via 3 mounting links on the flange side

Align the encoder so that the hole pattern in the application matches with the hole
pattern of the encoder.

Fasten the encoder using 3 screws M4 (3) and nuts (4).
The screws can also be used in the opposite direction from the figure.

Figure 13: Installing face mount flange 3xM3 via 3 mounting links on the flange side

8018632/1EA2/2021-12-03 | SICK
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6.5 Installing face mount flange with servo-clamps

¢  Mount servo-clamps (4) with screws M3 (3).

« Do not tighten the screws. Rotate the servo-clamps so that the encoder flange can
be inserted into the centering fixture (2).

e Engage the servo-clamps (4) by rotating into the groove and tighten slightly. Mount
the coupling (1) on the drive shaft. The coupling may not be subjected to mechani-
cal stress.

e Tighten up all 3 screws (3) on the servo-clamps.

Figure 14: Installing face mount flange with servo-clamps

6.6 Common steps after the specific mounting instructions

¢  Mount the coupling (1) to the drive shaft. (except face mount flange with servo-
clamp).

¢ The coupling may not be subjected to mechanical stress. (except face mount
flange with servo-clamp).

o Establish electrical connections with the voltage switched off.

o ¢ Switch the voltage on and check the functioning of the encoder.

7 Annex

7.1 Conformities and certificates
You can obtain declarations of conformity, certificates, and the current operating
instructions for the product at . To do so, enter the product part number
in the search field (part number: see the entry in the “P/N” or “Ident. no.” field on the
type label).

22 OPERATING INSTRUCTIONS | DBS36 Core / DBS50 Core 8018632/1EA2/2021-12-03 | SICK
Subject to change without notice


http://www.sick.com

BRIEEERA

DBS36 Core / DBS50 Core

1 s AR s

SICK

Sensor Intelligence.

de

en




EE =l

1 AT

SICK ZRttzs 2 e AaR TR A KRN E XS,

o REDER IR SANRABENMANRR T WA S TR,
o RESRMNAVFR T SESMRENRYRTBIF L.

2 Z2ER

/J\:L,\
A o WINEERAFFIEERAINRITI 22N EFEEN SEE.

. E KB EXNEE / VSR & 2RIl B,

. ;‘Efﬂf?'" BEIRSH M RESFITEREEIM RS &EiE, URSEHRmLEN
BE

. **‘HT‘JZ/EFEEE% EEE 50 S EEKEHAEE,

o NIRIRYRAEZITNEE . WILTEFERTESHREFR N BEXMREREZE ( XY
Bi%) !

3 —RUEEFEI ZRiDasHIE) DB
ISR AT, RENNAEREMMEN M)\ EFBaTHDsEH
AZ A .

MR LZENEFBERIIIRN, LIIRR TR RDs (E=, BEBRTOMX
HRERFREIR.

RS ORREGES, NGRS,

BETHEGRAMESE, VSMBSREROIERD, BERFRERII. Rkt
FBIE R E N R PTRERLE,

Rk S asRviEith 2oz,

s ESB (A B. Z, /AL /B /Z) ZAl, EiEMERE US #1 GND, R
FAZIEMER: US 70 GND B, REERIFA B,

R IREX M ER O 4R 254 S 4,

i, Al
W 4l

b4

1HE 1. [E7E

24 # {E 187 | DBS36 Core / DBS50 Core 8018632/1EA2/2021-12-03 | SICK
WEER , BRBTEH



eSS

4 51 B EcAn gy e

8018632/1EA2/2021-12-03 | SICK
MEEYR , BRBTEH

BER

BRRGRBORIIER TFOE, ATITEEENH RSN ABERTAR

BRIESHEHITINE.

HFTERE)

S4&meE  MI284%HE M23iEk, ESHIU (S5 TILU |(BR
&(sﬂﬁﬁ sk 12§t OC3iEE |HTL6&E#E
Be 1 6 n.c. A- =5tk
HE 2 5 A A 55%
2e 3 1 n.c. B- 5%
ARz 4 8 B B =5tk
Ey) 5 4 n.c. Z- =5tk
REE 6 3 Z z 524
Py =) 7 10 GND GND 1Eih
ae 8 12 Us Us e BE

9 n.c. n.c. e

2 n.c. n.c. Kl

11 n.c. n.c. KL

7 n.c. n.c. KOS
Bk g P Bk B Bk ( Zmigssil, 5

(=

S| EC(NER TR RIS,
HER,

T EFIEE RS,

o BB TANRIESR K / ESIEXAIALE,

— &L

o WTEEKE ORGSR,

+og
oan,

Z2Zp

4gyree

BES IENARAR
o NARESHE, BMTEEERN HXNEFNA, WREeESEITEMT

EE: EESHNEMSSZElEAN
BFEEREEIE 12.5 mA +/-20 % K/,
TN EEEETRRES.

2 ¥E 575 | DBS36 Core / DBS50 Core 25



EE =l

5 224t DBS36 Core

5.1 EIHRERABZAN—RLR
. BEEFMKIEEH

5.2 REHETEMSE HER) 0 FLSOH

Iy
g miEaR S B A MRS R, REEEREO% FNRETAIEIRET £ 77 miess
90°HYIRET. FHINAMR STRREEM ERVMSIEIR, FREEAIERTIOR 57

AT

FASEIBETIRFITIAGIER (2) B9 2 NS §T (1), IRFHAE = 1.5,
BERETETER 1 HER, &/h=6mm, HFKAK=21mm,

TG R ESHE B IR TNAAY LT .

o IR RIDEHAASEME P IREIR SR,

A 2 > M3 IBSTAIRRF (4) ZEIEFEGMES (BEH) (3). LULR/ERES
ERURRHNRE, FRiEsS A,

. IHIE EFHBANSEMMNI.

o CBHIER (2) BIFAAYWSAIRET (1) LfEGTLE  (30% 0.2 Nm) |, RfE
TE, #EaiE = 0.6 Nm,

5K 21 mm

4

HE 3: ZRHEFHME (FER) B9 BT RS

26 # {E 187 | DBS36 Core / DBS50 Core 8018632/1EA2/2021-12-03 | SICK

MEEY , BFBTEH



eSS

5.3 EEAE= — MRS RRER KL=

o EE 0 B0 A BULEFLADE= AR,

o BEMNES (1) RAERSH L, TR B ASRME eVt

o ISYmhSEsHEmIERSRER (1) FOE O / RKEHF (2) B LTS,

o RBRERETAEME, EHRERAFLAMETEM AFLAST.

8018632/1EA2/2021-12-03 | SICK
MEER , BRBTREHA

FRIBE3 3 o8 4 A M3 88T (3) KM, FPISELIEE (1) BRI L,
MG XSS HE I E AT ).

30 mm B¢ 4 x M3 85T
RE <7 mm

28 mm [t 3 x M3 #2847
RE <7mm

A 5. 0 HELE= (hEEZE=)

4 x M3 % 5 mm
4 x90° @ 26 mm PCD

3x M3 & 5mm
3x120° @ 26 mm PCD

2 x M3 & 7 mm
2x180° @ 28 mm PCD

1% #E 5 75 | DBS36 Core / DBS50 Core

27



EE =l

5.4 B RENRRRRE T KL=

IR
HFREFBEER O, RAtTEMMNTERESRE EMNESE, MMHEREEA
A2HMARTAE RESHAIFZ.,

KEEXEER (1) =T L TR ERERHASE WMEHEYIH,
Kemides o ERmas (1) MRZREFKEN (2) LT

FSEET (3) ZEZmiDES.

REEXHEs (1) ZEIERIEs L, T8 BM=SNSEM Eevft.
NI EX R FE IRV UIRAL .

HHE] 7: BT LI LR FILE =TI 15945

5.5 FERREZRERREE=

KBRS (1) FEWsNH L TR BRMSBSNMSEME e,

FEET M3 (4) ARk (2).

NEITRRET, HAREARE, ERISERANVAZEHNE (O (3).

RBRHas (1) BIZRESasHE M IRENSHAN E DIREY LT,

HmpEMRE (2), BEBENEOFEMITE. KBS (1) ZEEHREs L. T
S ERSmER eI AR A7

o ITEEREAEER 3 MR (4).

HHE] 8: LR IIRFR IR EZE= S s 1545

5.6 EHRERABZ RN — AP

o BRERVIERENHT,
o REBEFNZRIEERAITIEE.

28 # {E 187 | DBS36 Core / DBS50 Core 8018632/1EA2/2021-12-03 | SICK
MEEY , BFBTEH



eSS

6 223t DBS50 Core

6.1 I IHREC IREA B Z AT — AR TR

o PIEEFMBYIREHEH,
o FERMRER (1) ZEERNERS L, IR B NSENYSR BesrtE=.
o RFHEXHES (1) AUZREDERIEMIRTIHANE DR / K 3F (2) I LT3,

62  EEE—MIRRARRER R

o BRESETAENE, EHRERFLMETE AFLAXST.
o BYRESERA 3 D M3 3k M4 8257 (3) KEL,

40 mm i 3 > M4 8257
RE <6mm

HHE 10: L2 =—MPHFR AL LR FLE= SxXM3 3L 1D 56545

8018632/1EA2/2021-12-03 | SICK # {E 187 | DBS36 Core / DBS50 Core 29
MEER , BRBTREHA



EE =l

6.3 B RERRRERKEE=
Iy

AT REFEREE O, RN IERZR BEAEGE, NMBRFEERN
AELIARTFRIAE (REHALIZ.

o FREET (3) EEIZRITES.

HHE 11: BT KL LR ILE=Z LI 1595

HHE] 12: BT REH LR LA = SXM3 L0 15945

6.4 EAEZMEEFE ETRREREEE= 3xM3

o BRERETAEME, EHRERAFLAMEEEM AFLAIST.
o F 3 M4 885T (3) FNIRE} (4) BIELwATER.
o UESh, R SHEEIE R V7T ) EFREEET.

HHE 13: A= MK FE L7 L RFERLE A= SXM3

30 # {E 187 | DBS36 Core / DBS50 Core 8018632/1EA2/2021-12-03 | SICK
MEEY , BFBTEH



eSS

6.5 B ERR R RERKEE=

o FRIRET M3 (3) ZER(AARE (4).

o AEITRERT], HRERE, ERIESEIEZEENTE D (2),

o HEEEARE (4), BEBRNEOFEMITE. BEMS (1) ZEERM L. T
S ERSmERpE AR A7

o IPEERERAIEER 3 TMELT (3),

FHE 14: BIRRIE LRI E =LY 1955

6.6 EHRERABZ RN —RIPE R

ReBxbhes (1) ZEIEWNM E,  (LEHEIRHVEE R ZE=RERIM,
MBS FEANE PN ). (RERHEARTHAIER X ZE =R FRIM).
B SR AR R A T,
EE BN gRATESAITNRE.

7 URpes

7.1 BRMENIES

FmiITE RN, IEPMRIREREEEESL . Ak, FEEEE
REANTmANTRS (155 S0 miahd LAY“P/N"E “Ident. no.”%:H) .

8018632/1EA2/2021-12-03 | SICK # {E 187 | DBS36 Core / DBS50 Core 31
MEEYR , BRBTEH


http://www.sick.com

8018632/1EA2/2021-12-03/en, de, zh

Australia

Phone +61 (3) 9457 0600
1800 33 48 02 - tollfree

E-Mail sales@sick.com.au

Austria
Phone +43 (0) 2236 62288-0
E-Mail office@sick.at

Belgium/Luxembourg
Phone +32 (0) 2 466 55 66
E-Mail info@sick.be

Brazil
Phone +55 11 3215-4900
E-Mail comercial@sick.com.br

Canada
Phone +1 905.771.1444
E-Mail cs.canada@sick.com

Czech Republic
Phone +420 234 719 500
E-Mail sick@sick.cz

Chile
Phone +56 (2) 2274 7430
E-Mail chile@sick.com

China
Phone +86 20 2882 3600
E-Mail info.china@sick.net.cn

Denmark
Phone +45 45 82 64 00
E-Mail sick@sick.dk

Finland
Phone +358-9-25 15 800
E-Mail sick@sick.fi

France
Phone +33 1 64 62 35 00
E-Mail info@sick.fr

Germany
Phone +49 (0) 2 11 53 010
E-Mail info@sick.de

Greece

Phone +30 210 6825100
E-Mail office@sick.com.gr
Hong Kong

Phone +852 2153 6300
E-Mail ghk@sick.com.hk

Hungary
Phone +36 1 371 2680
E-Mail ertekesites@sick.hu

India
Phone +91-22-6119 8900
E-Mail info@sick-india.com

Israel
Phone +972 97110 11
E-Mail info@sick-sensors.com

Italy
Phone +39 02 27 43 41
E-Mail info@sick.it

Japan
Phone +81 3 5309 2112
E-Mail support@sick.jp

Malaysia

Phone +603-8080 7425
E-Mail enquiry.my@sick.com
Mexico

Phone +52 (472) 748 9451
E-Mail mexico@sick.com

Netherlands
Phone +31 (0) 30 229 25 44
E-Mail info@sick.nl

New Zealand
Phone +64 9 415 0459

0800 222 278 - tollfree
E-Mail sales@sick.co.nz

Norway
Phone +47 67 81 50 00
E-Mail sick@sick.no

Poland
Phone +48 22 539 41 00
E-Mail info@sick.pl

Romania
Phone +40 356-17 11 20
E-Mail office@sick.ro

Russia

Phone +7 495 283 09 90
E-Mail info@sick.ru
Singapore

Phone +65 6744 3732
E-Mail sales.gsg@sick.com

Detailed addresses and further locations at www.sick.com

SICK AG | Waldkirch | Germany | www.sick.com

Slovakia
Phone +421 482 901 201
E-Mail mail@sick-sk.sk

Slovenia
Phone +386 591 78849
E-Mail office@sick.si

South Africa
Phone +27 10 060 0550
E-Mail info@sickautomation.co.za

South Korea

Phone +82 2 786 6321/4
E-Mail infokorea@sick.com
Spain

Phone +34 93 480 31 00
E-Mail info@sick.es

Sweden
Phone +46 10 110 10 00
E-Mail info@sick.se

Switzerland

Phone +41 41 619 29 39
E-Mail contact@sick.ch
Taiwan

Phone +886-2-2375-6288
E-Mail sales@sick.com.tw
Thailand

Phone +66 2 645 0009
E-Mail marcom.th@sick.com

Turkey
Phone +90 (216) 528 50 00
E-Mail info@sick.com.tr

United Arab Emirates

Phone +971 (0) 4 88 65 878
E-Mail contact@sick.ae

United Kingdom

Phone +44 (0)17278 31121
E-Mail info@sick.co.uk

USA

Phone +1 800.325.7425
E-Mail info@sick.com
Vietham

Phone +65 6744 3732
E-Mail sales.gsg@sick.com

SICK

Sensor Intelligence.



	Betriebsanleitung
	Betriebsanleitung
	1 Zu diesem Dokument
	2 Zu Ihrer Sicherheit
	3 Allgemein gültige Hinweise
	4 PIN- und Aderbelegung
	5 Montage DBS36 Core
	5.1 Allgemeine Schritte vor bestimmten Montageanweisungen
	5.2 Anbau Aufsteckhohlwelle mit Drehmomentstütze
	5.3 Anbau Klemmflansch über flanschseitige Gewindebohrungen
	5.4 Anbau Klemmflansch über den Klemmansatz
	5.5 Anbau Klemmflansch mit Servoklammern
	5.6 Allgemeine Schritte nach den spezifischen Montageanweisungen

	6 Montage DBS50 Core
	6.1 Allgemeine Schritte vor spezifischen Montageanweisungen
	6.2 Anbau Klemmflansch über flanschseitige Gewindebohrungen
	6.3 Anbau Klemmflansch über den Klemmansatz
	6.4 Anbau Klemmflansch über die flanschseitigen Befestigungslaschen
	6.5 Anbau Klemmflansch mit Servoklammern
	6.6 Allgemeine Schritte nach den spezifischen Montageanweisungen

	7 Anhang
	7.1 Konformitäten und Zertifikate


	Operating instructions
	1 About this document
	2 Safety information
	3 General information
	4 PIN and wire assignment
	5 Mounting DBS36 Core
	5.1 Common steps prior to specific mounting instructions
	5.2 Installing blind hollow shaft with stator coupling
	5.3 Installing face mount flange via the flange‑side threaded holes
	5.4 Installing face mount flange via the clamping attachment
	5.5 Installing face mount flange with servo-clamps
	5.6 Common steps after the specific mounting instructions

	6 Mounting DBS50 Core
	6.1 Common steps prior to specific mounting instructions
	6.2 Installing face mount flange via the flange-side threaded holes
	6.3 Installing face mount flange via the clamping attachment
	6.4 Installing face mount flange via 3 mounting links on the flange side
	6.5 Installing face mount flange with servo-clamps
	6.6 Common steps after the specific mounting instructions

	7 Annex
	7.1 Conformities and certificates


	操作指南
	1 关于本文档的
	2 安全信息
	3 一般注意事项 编码器的同心度越
	4 引脚分配和缆芯分配
	5 安装 DBS36 Core
	5.1 专门的装配说明书之前的一般步骤
	5.2 安装带定子联轴器（弹簧片）的 盲孔空心轴
	5.3 通过法兰一侧的螺纹孔安装圆型夹紧法兰
	5.4 通过夹紧环安装圆型夹紧法兰
	5.5 用伺服夹安装圆型夹紧法兰
	5.6 专门的装配说明书之后的一般步骤

	6 安装 DBS50 Core
	6.1 专门的装配说明书之前的一般步骤
	6.2 通过法兰一侧的螺纹孔安装圆型夹紧法兰
	6.3 通过夹紧环安装圆型夹紧法兰
	6.4 在法兰侧紧固卡圈上方安装圆型夹紧法兰 3xM3
	6.5 通过伺服夹槽安装圆型夹紧法兰
	6.6 专门的装配说明书之后的一般步骤

	7 附件
	7.1 合规性和证书


	SICK

